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INANLAR Sheet Metal Working Machinery was
established by Mevlut Inan, who is still chamber
of board of the company, in order to share the
experience he got in different division of governmental
companies in 1950. INANLAR started to manufacture
hand scissors and hand tools when Turkish Industry
was being established. Afterwards, it continued its
production by manufacturing stamp press and armed
shears and started to produce machines for industry.

INANLAR brand started to be famous in Turkish
Market by its quality and stability in machinery field.
In 1974, first press brake and shear which had 10
mm capacity was produced by INANLAR in Turkish
Industry by merging its experience and knowledge.

INANLAR  Blechbearbeitungsmaschinen  wurde
von Mevlut Inan gegrindet, der immer noch der
Geschdftsfohrer des Unternehmens ist, um die
Erfahrungen zu teilen, die er seit 1950 in verschiedenen
Abteilungen von Regierungsunternehmen gesammelt
hat. INANLAR begann mit der  Herstellung von
Handscheren  und  Handwerkzeugen.  Danach
setzte es seine Produktion mit der Herstellung von
Stempelpressen und Scheren fort und begann mit der
Produktion von Maschinen fur die Industrie.

Die Marke INANLAR wurde im Turkischen Markt
durch ihre Qualitat und Stabilitat im Maschinenbereich
bekannt.In 1974 wurde die erste Abkantpresse und
Tafelschere mit 10 mm Kapazitét von INANLAR fir die
Turkische Industrie hergestellt, indem ihre Erfahrung
und ihr Wissen zusammengefihrt wurden. INANLAR
begann mit der Massenproduktion von Abkantpressen
und Tafelscheren und wurde zu INANLAR AG. Bis
in die 90er Jahren fillte die Firma INANLAR die
Bedirfnisse der Tirkischen Industrie mit erfahrenen
Top-Managern und Ingenieuren aus. Im Jahr 1995
begann INANLAR seine Maschinen in mehr als 60
Landern zu exportieren, durch Investitionen im selben
Jahr.

INANLAR started mass production of press brakes
and shears and became INANLAR Incorporated
Company. Till 1990s, Inanlar Inc. company filled
the needs of Turkish industry with high experienced
top management and engineers. In 1995, INANLAR
started exporting its machines to more than 60
countries through its investments in the same year.

INANLAR offers its products which are produced
by using latest technology in 25.000 mZ2 modern
factory and meets the world standards like TSE, I1SO
9001:2000 and CE European Standards.

INANLAR Inc., which breaks new grounds all the
time, produced the first 8 meters and 12 meters
length guillotine shears and 14 meter 2000 ton
hydraulic press brakes for Turkish Industry. INANLAR
Inc., which reflects its quality and aesthetic to its
products, has strong place in machinery sector.
INANLAR Inc. produced all capacity of the machines
which are still being produced in machinery field all
around the world through its new investments and
experience. Inanlar is the most chosen brand because
of trust and stability are behind it.

INANLAR bietet seine Produkte, die mit der neusten
Technologie in 25.000 m2 groBBen und modernen Fabrik
hergestellt werden und erfUllt die Weltstandards wie
TSE, ISO 9001: 2000 und CE Europdische Normen.

INANLAR, die stdndig neue Wege beschreitet,
produzierte die ersten 8 Meter und 12 Meter
langen Tafelscheren und 14 Meter 2000 Tonnen
Hydraulische  Abkantpresse fir die Turkische
Industrie. INANLAR, die seine Qualitit und Asthetik
fur seine Produkte widerspiegelt, hat einen starken
Platz im Maschinenbereich. INANLAR hat mit seinen
neuen Investitionen und Erfahrungen die gesamte
Kapazitdt der Maschinen produziert, die immer noch
im Maschinenbereich auf der ganzen Welt produziert
werden. Inanlar st die meistgewdhlte Marke, weil
Vertrauen und Stabilitét dahinter steht.
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INANLAR 1950 i yillarda, sirketin hala yonetim
kurulu baskanligr gorevini yiriten makine yuUksek
mUhendisi MeviUt inan’in cesitli deviet kademelerinde
elde ettigi tecribe ve bilgi birikimini 6zel sektore de
aktarma gayreti ile kuruldu. TUrkiye sanayisinin yeni
olustugu doénemlerde temelleri atilan INANLAR, o
dénemde sanayi el aletleri ve bag makaslari Uretimine
baslarmis, ardindan gerceklestirdigi delik zimba presi
ve kollu demir profil makas! imalati ile de sanayi
makinesi Uretir duruma geldi.

Imalat sektérinde kaliteli ve istikrarli ¢alismasi ile
INANLAR markasi Tirkiye'de aranan bir marka haline
geldi. Turkiye’'de ilk defa 1974 yilinda, 10 mm kapasiteli
mekanik abkant ve giyotin makas imalatini INANLAR
bilgi ve mUhendislik deneyimlerini bir araya getirerek
uretti. Abkant pres ve giyotin makas imalatina seri
olarak baslayan INANLAR, 1980’li yillarda anonim
sirket oldu. Yonetim kurulu ve Ust dUzey yoneticilerinin
tamamen muihendis kadrolardan olustugu INANLAR
A.S. 1990’ yillara kadar Tirkiye ici taleplere karsilik
verdi. 1995 vyilinda yaptigi yatinmlar ile birlikte,
ddnyanin bir¢ok Ulkesine ihracat yapabilir konuma
geldi. INANLAR 25.000 m2 lik Uretim tesislerinde, son
teknolojiyi kullanarak, dinya standartlarinda tasarim
ve Urinler sunmaktadir. INANLAR kaliteli Gretimi ile
TSE, 1ISO 9001:2000 kalite belgesi ve CE standartlar
dogrultusunda ¢alismalarina  devam  etmektedir.
Devamii ilklere imza atan INANLAR, Tirkiye'de ilk 8
metre ve 12 metre giyotin makas ve abkant Uretimine
basladi. Yillarin getirdigi birikimle, kalite ve estetigi
Urunlerine yansitan INANLAR piyasada kendini kabul
ettirmis, makine Uretim pazarinda sarsiimaz bir yer
edinmistir.

Big Projects Need

Experience
Capability.*

INANLAR, CNC tezgah, abkant pres ve giyotin
makas Uretiminde, dinyada halen imal edilen her
kapasite ve buyuklige imza atmistir. Gelinen noktayi
hicbir zaman yeterli bulmayan INANLAR, yeni
yatinmlar ile yillarin birikimine teknolojiyi de entegre
etmektedir. INANLAR sektérdn en ¢ok tercih ettigi
markadir. CUnkU INANLAR markasinin — arkasinda
istikrar ve guven yatar.

« 1950’de, Inanlar kuruldu,

» 1974°te, Trkiye'deki ilk 3 metre 10 mm kapasiteli
Giyotin Makas ve Abkant Presi,

« 1994'de Tirkiye'deki ilk aci ayarli 3 metre 20 mm
kapasiteli Giyotin Makasi,

« 1996°da Turkiye'deki ilk 6 metre 16 mm kapasiteli
Giyotin Makas ve Abkant Presi,

« 1998°de Turkiye'deki ilk 8 metre 12 mm kapasiteli
Giyotin Makasi,

« 2001'de 8 metre 800 ton tandem Hidrolik Abkant
Presi Uretimini yapti.

» 2004 yilinda da 12 metre 16 mm kapasiteli Giyotin
makas imalati ile DOnyada sektérde markalasmis
birkag firma arasina girdi,

 Son olarak 2008 yilinda Turkiye'de tek, dinyada
sayili kapasitede bulunan 2000 ton 14 metre tabla
boyu, 10,5 metre duvar arasi ve 35 mm. kapasitesi
olan tek parca CNC Hidrolik Abkant Pres imalatini ile
Turkiye'de bir ilke daha imza atmistir.

Firma Profili

inanlar.com.tr




+. inanlar

Lazer / Isik Bariyerli
Parmak Koruma Sistemi

> Laser / Light Barrier
Finger Protection System

> Laser / Lichtvorhang
Fingerschutzsystem
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Kontrol Unitesi 4

Control Unit 4

1 inanla

CHC HAP 170 30/25

Bedienpult 4
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. Promecam Tipi Hizll Sikma / 4 I
. |y, Motorlu Bombeleme Sézme Kalip Tutucu Sistemi ..
Sisterni Promecam Type Quick Release g«
: > Motorized Crowning Tool Clamping System "X -
: Promecam Typ Oberwerkzeug 4 :
> Motorisch Bombierung Schnellklemmsystem .




: Honlanmis ve Sertlestirilimis
< Kromlu Hidrolik Silindirler

3 - : Honed and Hardened
: > Monoblok Govde W Chromed Hydraulic Cylinders

. . Geschliffene, gehdrtete und
: > Monoblok Bodly . > e

. > Monoblok Kérper

6 AXIS

" S\ PRESTIGE
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> Kayar On Desket Kollari
:> Sliding Front Support Arms

I> Verschiebbare Vordere Auflegedrme

Crom verkleidete Hydraulikzylinder

.

.

> Avrupa Tipi Kaliplar
:> European Type Tools

Z> Europdiisch Art Werkzeuge

PRESTIGE - Abkant pres
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Otomatik SUrgUlu Arka 4 5
Kapr (Opsiyonel) .
Automatic Sliding Rear 4
Door (Optional) 0
Automatische Rolltir 4 :
(Optional) :

Rulmanli ve 3 Noktal 4 :
Yataklama Sisterni

3 Point Guiding System 4 .

with Ball Bearings .

3-Punkt-FUhrungssystem 4
mit Kugellagern

oooooo

Govenlik Sivicli .
Yan Kap//gr 4

Side Doors with "

Safety Switch 3

Seitliche Turen mit

Endschalter .
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2-4-6-8 Eksen

Arka Dayama Sistemni
2-4-6-8 Axis

Rear Damping System

~ 2-4-6-8 Achsen 4 X1 X2 R1R2 2122 X5 X6 Optionen
Hinteranschlagsystem o

4: X1 X2R1R2Z1 22 X5 X6 Segenekleri

4: X1 X2 R1R2Z1 72 X5 X6 Opitons




. Hidrolik Yag Deposu ve
- Hidrolik Blok Sistem

Hydraulic Oil Tank and
: Hydraulic Block Systermn

. Hydrauliltank und
. Hydraulik Block

I

PRESTIGE - Abkant pres
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P66 Sinifi
: Elektrik Panosu

: IP66 Class
: Electric Panel

<. P66 Klasse
G Schaltkasten
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@ STANDART OZELLIKLER : ? STANDARD FEATURES @ STANDART AUSRUSTUNGEN
« Standart 3 Eksen (Y1, Y2, X) -« Standard 3 Axes (Y1, Y2, X) - Standart 3 Achsen (Y1, Y2, X)
Mandel R Ekseni Manual R Axis Manuelle R-Achse
« Cybelec CybTouch12 2D / -+ Cybelec Cybtouch 12 2D : * Cybelec Cybtouch 12 2D
StepAutomnation SA12 2D grafik -/ Step Automation SA12 2D * grafisch Steurung
ekranli kontrolor « graphical control panel . Step Automation SA10 + 2D
* Bosch Rexroth / Hoerbiger : * Bosch Rexroth / Hoerbiger * grdfisch Steurung
hidrolik sistem : hydraulic system : * Rexroth-Hydrauliksystem
« On Isik perdeli parmak koruma ©« Front light guard protection < Fotozelle (Cat.04) hinterer
sistemni © system . Schutz
* Fotoselli arka koruma ©« Photocell (Cat.04) rear guard :« Seitliche Schutztiren mit
* Sivigli yan kapilar .+ Side guards with switch : Endschalter
* Avrupa tipi pargall Ust ve alt .+ European type segmented top .« Eurostamp Ober- und
kalplar . and bottom tool system . Unterwerkzeugsystem 85 °
* Promecam tipi hizl kalip tutucu . * Promecam quick release . *Promecam
sistemi . Clamping system . Schnellklemmsysten
* Kayar 6n kollar .« Front sliding support system . * Vordere Auflegedrme mit Flip-
* Hareketli kollu kontrol paneli . with flip stop . Stop
« CE'ye uygun ayak pedall . = Portable control panel for .+ Klappbarer Bedienpult fur den
* Acil stop butonlari . operator . Bediener
« CE'ye uygun elektrik kabini .« Foot pedal confirming EC .« FuBpedal nach CE- Normen
« Manuel bombeleme sistemi . regulation -+ Not-Ausschaltung
(300 ton makineler igin) * Emergency stops « Schaltschrank nach der CE-

« Motorlu bombeleme sistemni -« Electrical cabinet confirming - Vorschriften
(400 ton ve 6 metre makineler - EC regulation -« Manuelle Bombierung (300 to.
icin) -« Manual crowning (300 TN - Maschinen)
- machines) « Motorisierte Bombierung
** Motorized crowning (400 TN * (400 to. und Uber 6 Meter
® ® and over 6 meter machines) @® Maschinen)
-
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<
<
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PRESTIGE - press Brake
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® OPSIYONEL GZELLIKLER

« CYBELEC / STEPAUTOMATION
/ ESA / DELEM Kontrol Unitesi
Cesitleri

« DSP / AKAS lazer parmak
koruma sistemleri

* Promecam Tipi Hidrolik /
Pnomatik Ust ve alt kalip sikma
sistemni

« WILA Tipi Hidrolik / Pnématik
/ Mekanik Ust ve alt kalip sikma
sistemni

* CNC kontrollo motorlu
bombeleme (C Ekseni)

* Yag isitici / sogutucu

» Otomnatik Arka sUrgUlu kapi

* Ekstra arka dayama dili blogu
ve On destek kollari

* Arka isik bariyeri
« Daha fazla opsiyon igin, 10tfen
bizimle irtibata geginiz

> WILA Mechanic Clamping

> PROMECAM Mechanic Clamping

S OPTIONAL FEATURES

« CYBELEC / STEPAUTOMATION

/ ESA / DELEM Controllers

» DSP / AKAS Laser Safety

System or Light Guard System
(obligatory for EC regulation)

* Promecam Type Hydraulic

/ Pneumatic Top and Bottom

Clamping System

» WILA Type Hydraulic /

Pneumatic / Mechanic Top and

Bottorn Clamping System

» CNC Controlled Motorized

Crowning (C Axis)

« Oil Heater / Cooler

 Automatic Rear Sliding Doors

« Additional Backgauge Finger

blocks and Front Support Arms

* Rear Light Guard

* Please contact us for more

options

@ OPTIONALE AUSRUSTUNG

* Alle Cybelec, Delemn, ESA und
IDEA CNC-Steuerungen

* DSP / AKAS LASER SAFETY
ILC2000 Laser-Fingerschutz
(Pflicht fur CE-Verordnung)

* Hydraulisch/Pneumatisch
Promecam Typ Ober- und
Unterwerkzeug Klemmsystem

» CNC-gesteuerte motorisierte
Bombierung (C-Achse)

« Olkuhler

« Olheizung

* Wila Hydraulisches /
Mechanisches Klemmsystem

* Hintere Schutztdren

* Zusditzliche
Hinteranschlagsfinger und
Auflegedrme

* Lichtvorhang auf der RUckseite
» Weitere Optionen auf Anfrage

> WILA Hydraulic Clamping

P> PROMECAM Hydraulic Clamping

PRESTIGE - Abkant pres
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On Destek Kollari o

ey :‘-—-—...____M
Front Support Arms 4 - "‘“‘-ﬁ-‘____‘ |

Vordere Auflegedrme 4

-~ 1 > Kare Uglu Arka
- Dayama Tutucusu
B & Square Ended Back
Gauge Holder

e -

> Eckige
- Hinteranschlagsfinger

Motorlu Bombeleme 4
Motorized Crowning 4
Motorisch
Bombierung
V)
x
(@] o
Lo > Cift Liner Kizakli
@ Dayama Sisterni
1))
8 Double Linear
— Backgauge Lines
Q.
I > Doppelte lineare
Hinteranschlaglinien
Ll
9 Arka Isik Bariyerli <
- Koruma Sistemi
t’u) Back Light Curtain 4
m Safety System
(a B Lichtvorhang auf <
der Ruckseite

Anti Panik Korumali
Ayak Pedali

Anti Panic Protected
Foot Pedal

FuBpedal mit
Anti-Panik Stop




Rulmanl 3 Noktal
Yataklama sistemi

3 Point Guiding System
with Ball Bearings

> 3 Punk FUhrungssystem
mit Kugellagern

Bosch Rexroth
Hidrolik Sistem

Bosch Rexroth
Hydraulic Systemn

Bosch Rexroth
Hydrauliksystern

PRESTIGE - Abkant pres

Avrupa Tipi Parcali Ust ve Alt
Kalip Sistemi

European Type Seperated Top
and Bottom Tools System

Europdisch art Ober und 4
Unterwekzeugsystem '

> Lineer Cetvel
> Linear Encoder

> Lineal Messtab

Yuvarlak Uglu Arka 4
Dayama Tutucusu

Round Ended
Backgauge Holder

Rund Hinteranschlags 4
Finger Block
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Y SERBEST Y BUKUM Y GERI MEKSENINDE X EKSEN ARKA

= Py BOMBELEME HAREKET i
DUSME Hizl DONUS HizI MESAFESi Hizl DAYAMA DILI

AYAKLAR
ARASI
MESAFE

BENDING BENDING gIESTTV)?/I;I[:(:‘Is Y RAPID Y WORKING Y RETURN CROWNING TRAVEL IN
LENGTH POWER COLUMNS SPEED SPEED * SPEED X AXIS BLOCKS

Ala
vy

Hinteran-

Hinteranschlags | schlags
Verfahrweg | Geschwin-
digkeit

| mm/s | Adet/Pes.

Hinteran-
schlags
Finger

Eilgangsge- | Arbeitsge- | Rucklaufsge-
schwindigkeit | schwindigkeit | schwindigkeit

Biegeldnge Presskraft | Stdnderweite

Bombierung

CNC-HAP.40.15/12 1550 40 1200 160 10,0 150 - 750 250 2

CNC-HAP.70.15/12 1550 70 1200 140 8,0 130 o 750 250 2

CNC-HAP.100.15/12 1550 100 1200 130 8,0 120 - 750 250 2

CNC-HAP.135.15/12 1550 135 1250 120 12,9 130 o 750 250 2

CNC-HAP.45.20/17 2050 45 1700 130 8,0 120 - 750 250 2

CNC-HAP.70.20/17 2050 70 1700 130 8,0 120 o 750 250 2

Q) CNC-HAP.100.20/17 2050 100 1700 130 8,0 120 - 750 250 2
x CNC-HAP.70.25/21 2550 70 2100 130 8,0 120 o 750 250 2
D CNC-HAP.100.25/21 2550 100 2100 120 8,0 130 - 750 250 2
5 CNC-HAP.135.25/21 2550 135 2100 120 8,0 120 S 750 250 2
CNC-HAP.170.25/21 2550 170 2100 120 8,0 120 - 750 250 2

U) CNC-HAP.70.30/25 3050 70 2550 140 9,0 130 o 750 250 2
8 CNC-HAP.100.30/25 3050 100 2550 140 9,0 130 - 750 250 2

| CNC-HAP.135.30/25 3050 135 2550 140 9,0 130 o 750 250 2
Q~ CNC-HAP.170.30/25 3050 170 2550 130 8,2 120 - 750 250 2
1 CNC-HAP.225.30/25 3050 225 2550 110 7.1 95 o 750 250 2
CNC-HAP.260.30/25 3050 260 2550 100 7,3 95 Manual 750 250 2

m CNC-HAP.300.30/25 3050 300 2550 90 7,8 90 Manvual 750 250 2
0 CNC-HAP.435.30/25 3050 435 2550 80 6,8 70 Manvual 750 250 2
— CNC-HAP.540.30/25 3050 540 2550 80 6,8 70 Motorized 750 250 2
H CNC-HAP.135.37/31 3700 135 3100 120 8,0 125 Manual 750 250 2
m CNC-HAP.170.37/31 3700 170 3100 120 8,2 100 Manvual 750 250 2
CNC-HAP.225.37/31 3700 225 3100 110 7.1 95 Manual 750 250 2

m CNC-HAP.300.36/31 3600 300 3100 100 U 95 Manual 750 250 g
m CNC-HAP.435.36/31 3600 435 3100 80 6,8 70 Motorized 750 250 3
m CNC-HAP.135.40/31 4050 135 3100 130 8,0 125 Manual 750 250 2
CNC-HAP.170.40/31 4050 170 3100 120 8,2 100 Manual 750 250 2

CNC-HAP.225.40/31 4050 225 3100 120 7yl 100 Manvual 750 250 2

CNC-HAP.260.40/31 4050 260 3100 100 7.1 95 Manvual 750 250 2

CNC-HAP.300.40/31 4050 300 3100 90 7,3 90 Manual 750 250 2

CNC-HAP.435.40/31 4050 435 3100 80 6,8 70 Motorized 750 250 2

CNC-HAP.540.40/31 4050 540 3100 80 6,7 78 Motorized 750 250 2

CNC-HAP.640.40/31 4050 640 3100 80 6,7 78 Motorized 750 250 2

CNC-HAP.225.60/41 6050 225 4100 100 U 95 Manual 750 250 K|

CNC-HAP.300.60/51 6050 300 5100 90 7,3 90 Manvual 750 250 3

CNC-HAP.435.60/51 6050 435 5100 80 6,8 70 Motorized 750 250 3

CNC-HAP.540.60/51 6050 540 5100 80 6,7 78 Motorized 750 250 3

CNC-HAP.640.60/51 6050 640 5100 80 7,8 70 Motorized 750 250 3]

CNC-HAP.800.60/51 6050 800 5100 80 7,2 70 Motorized 750 250 3




ON DESTEK
KOLU

NUMBER OF
SHEET SUPPORT

(Sliding front arms)

Vordere Auflege-
drme

YAG
KAPASITESI

OIL
CAPACITY

Oltank Kapa-
zitdt

Hauptmotor
Leistung

STROKE

Hubldnge

TABLA

DAYLIGHT YUKSEKLIGI YUKSEKLIK GENISLIK AGIRLIK

THROAT
DEPTH

TABLE

DAYLIGHT HEIGHT

LENGTH HEIGHT WEIGHT

Stédnderaus-

Einbauhéhe ladung

Tisch Héhe | Tisch Breite Lédnge Gewicht

PRESTIGE - Abkant Pres

| c b | & | F | & | ot | n | w |
Adet / Pcs. | It. kW mm mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm | Kg.
2 75 4 265 450 410 800 90 1950 1870 1500 3000
2 75 515 265 450 410 800 90 1950 1870 1500 3500
2 75 7,5 265 450 410 800 90 1950 1870 1500 4000
2 80 7,5 265 450 410 800 90 1950 2250 1200 4750
2 120 4 265 450 410 800 90 2500 2000 1500 3600
2 120 S})S) 265 450 410 800 110 2500 2000 1500 4500
2 120 7,5 265 450 410 800 110 2500 2000 1500 5300
2 150 55 265 450 410 800 110 2950 2020 1500 5500
2 150 7.5 265 450 410 850 110 2950 2200 1500 5800
2 150 7,5 265 450 410 850 110 2950 2200 1500 6000
2 150 1 265 450 410 850 140 2950 2200 1500 6300
2 180 11 265 450 410 850 140 3750 2250 1750 6500
2 180 11 265 450 410 850 140 3750 2250 1750 6500
2 180 1 265 450 410 850 140 3750 2250 1750 7000
2 180 1 265 450 410 870 170 3500 2400 1500 7500
2 180 15 265 450 410 880 250 3520 2620 1700 7800
2 180 15 265 450 410 930 220 3520 2830 1900 8200
2 180 18,5 265 450 410 960 360 3520 2830 1900 12000
2 180 22 265 450 410 1010 400 3520 3110 2150 17500
2 260 22 265 450 410 880 250 3520 3500 1700 22500
2 250 1 265 450 410 900 140 4050 2500 1290 7800
2 250 11 265 450 410 920 170 4050 2600 1500 8300
2 250 15 265 450 410 930 220 4070 2820 1700 9500
3 260 18,5 265 450 410 1010 360 4070 3030 1900 16000
3 260 22 265 450 510 1010 400 4150 3110 2150 19500
2 250 11 265 450 410 900 140 4500 2500 1290 8100
2 250 11 265 450 410 920 170 4500 2600 1500 8900
2 250 15 265 450 410 930 220 4520 2820 1700 12200
2 250 18,5 265 450 410 930 220 4520 2820 1700 12800
2 250 18,5 265 450 410 1010 360 4520 3130 1900 14000
2 250 22 265 450 410 1010 400 4600 3310 2150 21500
2 300 30 33 500 510 1010 400 4600 3360 2250 26000
2 300 30 315 500 510 1010 400 4600 3360 2250 28000
3 300 18,5 265 450 410 1010 360 6500 3130 1900 22500
3 400 18,5 265 450 510 1010 360 6500 3130 1900 27500
3 400 22 265 450 510 900 400 6650 3500 2150 36000
3 400 30 315 500 510 900 400 6650 3750 2250 40500
3 400 37 365 550 510 900 500 6650 3800 2550 45000
3 400 45 365 550 510 900 500 6750 3900 2650 56000
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PRESTIGE - press Brake

CYBELEC MODEVA PAC

ModEva Pac ve Cyblouch 12
Cybelec'in UnlU sayisal kontrollerinin
dogal bir evrimidir. Cybelec kullanici
arayJzindin en son evrimi ile birlikte
operatorin makineyle hizl, rahat ve
daha verimli bir sekilde etkilesime
girmesini ve sonug olarak Uretken-
ligini artirmasiri saghyor.

Detayli teknik bilgi icin web
sitesimizi ziyaret ediniz.

N L3
K1

DELEM 58T

Yeni nesil DELEM kontrol Uniteleri,

gunumuzin abkant preslerinin

programlanmasi, ¢alistinlmasi ve
kontrol edilmesinde yUksek bir ver-
imlilik derecesi sunuyor. Son teknoloji
ile birlestirilmis kullanim kolaylidi,
verimliligi artinyor. Dokunmatik ekran
Delem kullanici araytzine erisim
saglar ve programlama ile Uretim
arasinda dogrudan gezinmeyi saglar.

Detayli teknik bilgi icin web

@ sitesimizi ziyaret ediniz.

N L3
K1 [

ModEva Pac and CybTouch 12 is

a natural evolution of Cybelec’s
famous numerical controls. Its the
latest evolution of the Cybelec’s user
interface empowers the operator

to interact in a quick, convenient
and more efficient manner with his
machine, ultimately increasing his
productivity.

Please visit our website for
more technical detdils.

CYBELEC CYBTOUCH 12

@ ModEva Pac ist eine natlrliche

Weiterentwicklung der berGhmten
numerischen Steuerungen von Cy-
belec. Der groBe 15 “~Touchscreen
in Kombination mit der nevesten
Evolution der ModEva-Benutzerober-
fldche ermdglicht dem Bediener eine
schnelle, bequerme und effizientere
Interaktion mit seiner Maschine,

was letztendlich seine Produktivitcit
steigert.

Bitte besuchen sie unsere Web-
seite fir weitere Informationen.

The new generation DA-Touch con-
trols offers an even higher grade of
efficiency in programming, operation
and control of today’s press brakes.
Ease of use combined with state-of-
the-art technology go hand in hand,
improving productivity. The touch
screen gives access to the proven
Delem user-interface and enables
direct navigation between program-
ming and production.

Please visit our website for

more technical details.

DELEM 69T

@ Die DELEM-Stevergerdte der neuen

Generation bieten ein hohes MaB3 an
Flexibilitét bei der Programmierung,
Bedienung und Steuerung heutiger
Abkantpressen. In Kombination mit
der neuesten Technologie erhéht die
Benutzerfreundlichkeit die Produktiv-
itét. Der Touchscreen bietet Zugriff
auf die Delim-Benutzeroberfldche
und ermadglicht eine direkte Naviga-
tion zwischen Programmierung und
Produktion

Bitte besuchen sie unsere Web-
seite fir weitere Informationen.
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* Her ihtiya¢ icin mikemmel
¢o6zim;

SA serisi dokunmatik CNC kontrol
Unitesi, ¢ok yonlU ¢ézUmler sunar ve
tum bUkme taleplerini karsilayabilir.

* Kullanimi kolay, sezgisel ve
pratik.

* Hassaslik ve uretkenlik basarili
bir sekilde kontrol ediliyor.

 Tam uyumluluk.

Detayli teknik bilgi icin web
sitesimizi ziyaret ediniz.

STEP AUTOMATION SA10/ SA12 / SA15

R L3
K1

« The perfect solution for every
need

SA touch series CNC offers a versa-
tile range of solutions and is able to
meet all the demands of bending.

« Easy to handle, intuitive and
practical.

« Successfully controlling precision
and productivity.

« Full compatibility.

Please visit our website for
more technical details.

@B Die perfekte Lésung fur jeden

Bedarf.

SA touch series CNC bietet ein viel-
seitiges Losungsangebot und erfullt
alle Anforderungen des Biegens.

« Einfach zu bedienen, intuitive und
Praktisch

« Steurung von Prdzision und
Produktivitdt

* Volle Kompadibilitcit.

Bitte besuchen sie unsere Web-
seite fir weitere Informationen.

* Her zaman verimli bir makine igin
Zamanlanmig Bakim Yénetimi

* Ekler ve video tarafindan
desteklenen gelismis programlama
« Dogru bir Uretim igin malzemenin
orneklenmesi

» DXF dosyalari olarak hesaplanmis
diz kaliplarin disa aktariimasi

« CAD’den arag ve parga ithalati

* Carpisma tespiti ile otomatik

en lyi viraj dizisi tanimlamal 3D
Simulasyon

* Otomatik takim segimi ve takim
tezgahi

Detayli teknik bilgi icin web sitesi-
mizi ziyaret ediniz.

Al7a
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STEP AUTOMATION ROCK

« Scheduled Maintenance Manage-
ment for a machine always efficient
 Advanced programming assisted
by attachments and video

« Sampling of the material for an
accurate production

* Exporting of computed flat pat-
terns as DXF files

« Tools and parts import from CAD

« 3D Simulation with automatic best
bend sequence identification with
collision detection

» Automatic tool selection and ma-
chine tooling

Please visit our website for more
technical details.

@ : Geplantes Wartungsmanagement

far eine Maschine immer effizient

* Erweiterte Programmierung unter-
stutzt durch Anhénge und Video

* Probenahme des Materials fir eine
genaue Produktion

* Exporting of computed flat pat-
terns as DXF files
« Tools und Teile importiert von CAD

« 3D-Simulation mit automatischer
Erkennung der besten Biegefolge mit
Kollisionserkennung

» Automatische Werkzeugauswahl

Bitte besuchen sie unsere Web-
seite fir weitere Informationen.

PRESTIGE - Abkant pres
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PRESTIGE - press Brake

@ Start Stop Serisi Avantajlari

« Start - Stop serisi abkant presler
klasik abkant preslere oranla %40
enerji tasarrufu saglar.

* Hidrolik Sistern surekli calismadigin-
dan dolayi silindir ve hidrolik valf
omru klasik abkant preslere oranla
daha fazladr.

« Start Stop serisi abkant presler
dUsUk gurditu dizeyine sahiptir.
(63db.)

« Start Stop serisi abkant presler
surekli calismadigindan dolayr yag
tanklarinda isinma problemini or-
tadan kaldir.

ENERGY SAVING
TECHNOLOGY

S, Start Stop Series Advantages

<

« The Start Stop Series Press Brakes
are eco-friendly using %40 less
energy then a classic press brakes.

« The Start Stop Series Press Brakes
life times longer then classic press
brakes 2 times.

« The Start Stop Series Press Brake
63 db. Nois.

* The Start Stop Series Press Brakes
oil tanks are not heat up because of
start-stop technologie.

START

STOP
ENGINE

@ Start Stop Series Vorteile

« Die Start Stop Series Abkant-
pressen sind Umweldfreundlich und
verbrauchen 40% weniger Energie
als eine Prestige series Abkantpres-
se.

* Die Lebensdauer der Start Stop Se-
ries Abkantpressen sind 2 mal lénger
als die Standart Abkantpressen.

« Die Start Stop Series Abkant-
pressen 63 db. Ldrm.

« Die Start Stop Seri beseitigt das
Problem der Erwdrmung in Oltanks,
dank der Start Stop Technologie.
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CHC HAP 540 50/41
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Arka Dayama
Sistemleri

Backgauge
Systems

Hinteranschlag
Systemn
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CHC HAR 170 30,735

PRESTIGE - Abkant pres
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Special Tandem
Press Brake

2. ok,

> Agdir Tip Abkant Presler

PRESTIGE - Abkant pres

> Heavy Duty Press Brakes

> Schere Art Abkantpressen

ot 0 B

1250 Ton
4 meter
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makina imalat san. ve tic. ltd. sti.

Fevzi Cakmak Mh. Kosgeb Cd. No: 118
42050 Karatay / KONYA - TURKIYE

Tel: +90 332 239 03 96 (Pbx)
Fax:+90 332 239 00 53

info@inanlar.com.tr

= Discover
the potential

www.sarisen.com.tr




